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KKatalog nastroju

VYROBA

ROBOTIZACE

Vyroba monolitnich fréez

FREZY VALCOVE - OSTRE (DS1)
Univerzalni pouziti pro oceli do 52 hrc

Vlastnosti:

* 4-brité provedeni

« Uhel stoupani $roubovice: 35°

e Zrnitost karbidu: 0,65 pm

* Sorta karbidu: K40UF
» Pouzity povlak: AICrN (Sedy)

» Rektifikované fezné hrany

Aplikace:

* Odlehceni ve dvou délkach
* Vhodné pro konstrukéni a nastrojoveé oceli

» Pouzitelné pro nerezoveé oceli a slitiny titanu

OBJEDNACI
CisLo
DS1-06-N
DS1-06-L
DS1-08-N
DS1-08-L
DS1-10-N
DS1-10-L
DS1-12-N
DS1-12-L
DS1-16-N
DS1-16-L
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L2

14
14
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34
34
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L1
Cena za kus Cena za kus
3 | REBPRT | attermutvii | altematived
mnozstvi 9 ks mnozstvi 18 ks
24 399,- 359,- 319,-
32 429,- 389,- 349,-
30 499,- 449,- 399,-
46 599,- 539,- 479,-
35 759,- 679,- 609,-
55 839,- 759,- 669,-
40 1049,- 939,- 839,-
64 1189,- 1069,- 949,-
55 1579,- 1419,- 12609, -
90 2219,- 1999,- 1779,-

DENSO Manufacturing CZ | TOOL & DIE



FREZY VALCOVE - TOROIDNI (DT1)
Univerzalni pouziti pro oceli do 52 hrc

Vlastnosti:

* 4-brité provedeni

» Zrnitost karbidu: 0,65 pm

» Sorta karbidu: PC F10

« Pouzity povlak: AICrN (Sedy)

* Rektifikované fezné hrany

» Nepravidelna roztec britli pro potlaceni vibraci
» Dlouhé provedeni a dva typy radiust

* Vhodné pro konstrukéni a nastrojové oceli

» Pouzitelné pro nerezové oceli a slitiny titanu

Tabulka rozméru a cen:

OBJEDNACI CisLO D1 R D2 (h6) D3
DT1-06-R0O,5 6 05 6 57
DT1-06-R1 6 1 6 57
DT1-08-R0O,5 8 05 8 77
DT1-08-R1 8 1 8 77
DT1-10-R0O,5 10 05 10 95
DT1-10-R1 10 1 10 95
DT1-12-R0O,5 12 05 12 15
DT1-12-R1 12 1 12 15

- [ ] |
= = L3

L1 -

FREZY VALCOVE - KULOVE (DK1)
Univerzalni pouziti pro oceli do 52 hrc

Vlastnosti:

» 2-bfité provedeni

e Zrnitost karbidu: 0,65 pm

» Sorta karbidu: PC F10

« Pouzity povlak: AICrN (Sedy)

» Rektifikované fezné hrany

* Dlouhé provedeni

* Vhodné pro konstrukéni a nastrojové oceli

» Pouzitelné pro nerezové oceli a slitiny titanu

Tabulka rozméru a cen:

OBJEDNACI CisLO D1 D2 (h6) L1 L2
DK1-06-R3 6 6 75 1
DK1-08-R4 8 8 90 14
DK1-10-R5 10 10 100 20
DK1-12-R6 12 12 120 22
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L1 2 13 TR ik
75 14 32 449,- 405,-
75 14 32 449,- 405,-
90 18 37 619,- 559,-
90 18 37 619,- 559,-
100 22 41 859,- 775,-
100 22 41 859, - 775,-
120 26 46 1199,- 1079,-
120 26 46 1199,- 1079,-
2
i
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Cena Cena pri nakupu
bez DPH 10 avice ks
449, - 405,-
619,- 559,-
859,- 775,-
1199,- 1079,-

DENSO

Crafting the Core



FREZY HRUBOVACI (DS4) , ,
HRUBOVANI NEREZi A NASTROJOVYCH OCELI DO 52 HRC

* 6-brité provedeni * Vhodné pro nerezové a nastrojové oceli
e Zrnitost karbidu: 0,65 pm » Daélic pro lepsi odvod tfisky a Usporu mista
* Sorta karbidu: PC F10 v odpadni nadobé

« Pouzity povlak: AICrN (Sedy)
» Rektifikované fezné hrany

R D3
«  Rezné hrany le$téné po povlakovani RS TR \
: . Vil . D1 = g : —t ] — - D2
* Nepravidelna roztec britu pro potlaceni < - N
t L2

vibraci

* Dlouhé provedeni

L L3
L1 -
Tabulka rozmért a cen:
OBJEDNACI CisLO D1 R D2(h6) D3 L1 L2 L3 CenabezDPH Cena pfi nakupu 10 a vice ks
DS4-10-6FL 10 0,4 10 10 100 32 X 925 - 840,-
DS4-12-6FL 12 05 12 12 120 40 X 1285, - 1160,-
DS4-16-6FL 16 05 16 16 150 52 X 1820,- 1650,-

FREZY VALCOVE (DA1) o
NA OBRABENI HLINIKU A PLASTU

e 3-bfité provedeni
* Zrnitost karbidu: 0,65 pm

* Sorta karbidu: PC F10 Dl1 . S| S aa——| | D:Z
* Mikroskopickeé srazeni 0,05 mm 1 '
pro zpevnéni fezné hrany

* Dlouhé provedeni

* Vhodné pro slitiny hliniku a plasty L1
Tabulka rozméru a cen:

OBJEDNACI CisLO D1 D2(h6) D3 L1 L2 L3 CenabezDPH Cena pfi nakupu 10 a vice ks
DA1-06-3FL 6 6 54 75 14 24 275 - 250,-

DA1-08-3FL 8 8 24 90 18 30 485,- 435,

DA1-10-3FL 10 10 9.4 100 22 35 680,- 615,

DA1-12-3FL 12 12 14 120 26 40 1000,- 905,-

DA1-16-3FL 16 16 15,4 150 34 55 1535,- 1390,-

Ostreni monolitnich frez

Ostreni fréz probiha na stroji Walter Helitronic Power, nasleduje fizena rektifikace tfeznych hran
a prepovlakovani AICrN. Vystupni i priibézna kontrola je provadéna na stroji Helicheck Plus. Rektifikace
a prepovlakovani probiha v kooperaci s firmou lonbond. Sluzby je mozné po dohodé prizptsobit,
ale v soucasné dobé z technickych dlivodU prebrusujeme pouze nami vyrobené nastroje.

Ostfené prumeéry Cena ostreni Cena rektifikace Cena povlakovani Cena celkem (bez DPH)
8,10 189,- 15,- 105, 309,-
12,16 219,- 15,- 168,- 402,-
20 259,- 15,- 210,— 484,—
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Rezné podminky

Rezné rychlosti podle materialu:

Pouzity material: Rezna rychlost (m/min) Max
Ocel do 700 Mpa 250
Ocel do 1400 Mpa 140
Ocel do 52 Hrc 140
Nerezové oceli 140
Slitiny titanu 60

Priklad feznych podminek: (Adaptivni hrubovani: Nastrojova ocel 1.2738)

Prameér nastroje Ae (krok do bokumm)  Ap (krok dolt mm) S (otacky ot./min) F (posuv mm/min)
6 0,19 12 5174 1408
8 0,25 16 3881 1629
10 0,31 20 3105 1758
12 0,37 24 2587 1778
16 0,49 32 1940 1584

Pokud neznate doporucené otacky, prosim sniZte ve stejném pomeéru otacky i posuv. To stejné udélejte
i pri vétSich vyloZenich nastroje. Pfi neobvyklych zvucich nebo chvéni prizplsobte fezné podminky
tuhosti stroje a upnuti. VyloZeni frézy z upinace zasadné ovliviiuje Zivotnost nastroje, pouzivejte co
mozna nejmensi vylozZeni frézy.

Konformni chlazeni

NAVRH REALIZACE USPORA

Technologie vyroby konformniho chlazeni

Konformni chlazeni — chladici okruh, ktery je navrzeny tak, Ze v nejmensi mozné vzdalenosti od stény
vlozky kopiruje povrchovy tvar viozky.

Tvarové vlozky forem s konformnim chlazenim pfinaseji zvyseni kvality, Usporu vyrobnich nakladt
a casu.

Vyrobu vlozek s konformnim chlazenim realizujeme na 3D tiskarné kovu s naslednym CNC obrobenim.
Soucasti nasi sluzby je i navrh a optimalizace konformniho chladiciho okruhu.
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Prednosti konformniho chlazeni

e Zkraceni chladiciho cyklu az 0 50%

* Snizeni deformace vylisku

» Optimalizace chladiciho kanalu dle dutiny formy
* Moznost implementace do stavajicich forem

Konformni
chlazeni

Konvencni
chlazeni

Technické specifikace

Technické specifikace
Vyrobce: Concept Laser GmbH

Typ: M2 Cusing

Technické specifikace konformniho chlazeni
* Maximalni velikost vlozky 250x250x200
Materialy pro konformni chlazeni

« Nastrojova ocel — 1.2709 (CL-50WS)
» Korozivzdorna ocel — 1.4404 (CL20ES

Priklad aplikace

Popis zavady

Deformace na vylisku pri nastaveni standardniho vyrobniho cyklu. Chlazeni viozky v misté deformace
vyrobené konvencni metodou.
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Reseni zavady
* Vytvoreni konformniho chlazeni na vioZce

Vysledek Konvenéni Konformni
chlazeni viozky chlazeni viozky

» Eliminace deformace na vylisku
ve standardnim vyrobnim case cyklu

* Snizeni standardniho vyrobniho ¢asu cyklu
o dalSich 7s bez vzniku deformace

Deformace Standardni cas cyklu 44s Standardni €as cyklu 44s  Cilovy cas cyklu 37s
na vylisku Cas chlazeni 27s Cas chlazeni 27s Cas chlazeni 20s
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Kontakty pro objednani:
DENSO MANUFACTURING CZECH s.r.o.
Heyrovského 476
Liberec XXIlI-Doubi
46312

Czech Republic
Email: EU_DMCZ_INFO@eu.denso.com

Technicka podpora:
Mob: +420770169292
Email: j.vit@eu.denso.com




